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“ “ » Schwarzfarbebeize und Kaltbriinierungsmittel
N IG R I T G E L K « Viskoses Medium (Gel) auf saurer Basis

Kat.-Nr. 0944 - Speziell fir Eisen, Stahl, Zink, Zinn, Blei und Legierungen aus diesen
Materialien (auch Buntmetalle)

Einsatzbereich

Das gebrauchsfertig gelieferte Gel ist fiir eine zielgenaue Direkt-Dosierung entwickelt worden. Mit diesem Gel kann punktgenau das zu
behandelnde Werkstiick benetzt werden. Das Gel verlauft nicht, sondern wirkt genau dort, wo es appliziert wurde. Es kdnnen Bauteile
auf einem Werkstiick geschwarzt werden, die zum Beispiel sonst umsténdlich fir die Brinierung ausgebaut werden missten.

Entfettung und Einsetzen der Teile
Eine griindliche Entfettung der Teile ist Voraussetzung fur eine gleichméaRige Schwarzung.
Schwarzungseffekt

Je nach Material tritt eine relativ schnelle Schwarzung auf (ca. 5 - 30 sec. nach Auftragen). Langere Einwirkzeiten sind méglich, sollten
aber durch Vorversuche ermittelt werden, damit das zu behandelnde Werksttick keinen Schaden nimmt. AnschlieBend werden die
Stellen oder Teile mit ausreichend Wasser gereinigt und mit einem sauberen Tuch (Lappen) gut trocken gerieben.

Verbleibt NIGRIT GEL "K" zu lange auf dem Werkstiick, lagern sich an der Oberflache lose Oxide an, die nach dem Vorgang zu
entfernen sind (zweckmafig mit einer Wurzelbirste, 0.a.).

Ist die Dunkelféarbung/Schwarzung nicht ausreichend dunkel, kann nach dem Nachreinigen des Materials der Briiniervorgang wiederholt
werden. In der Praxis hat sich herausgestellt, dass mehr als fiinf Brinierdurchgénge kaum noch deutliche Verbesserungen zeigen. Ist
nach dem Brunieren eine unregelmafige Farbung festzustellen, kann dies der Hinweis auf eine unzureichende Entfettung sein.

NEUTRASOL-Nachbehandlung:

Nach dem Entfernen der losen Oxide, welches zweckméRigerweise in einem Neutralisationsbad mit dem Produkt NEUTRASOL—
Konzentrat (EO Kat.-Nr. 0875) durchgefiihrt werden sollte, ist das Werkstlick zu trocknen und zu konservieren.

Neutralisationsbad:

Zum Ansetzen des Bades kann normales Leitungswasser mit unserem NEUTRASOL verwendet werden. Der pH-Wert ist sténdig zu
prufen und sollte pH-10 nicht unterschreiten, da die Werkstiicke sonst zu rosten oder korrodieren beginnen kénnen.

Konservierung:

EO-Nachbehandlungs-Fluid (EO Kat.-Nr.: 0871), ist ein temporar wirksamer, konservierender Metallschutz zur Anwendung nach
Gebrauch von NIGRIT GEL "K". Korrosionserscheinungen sind immer unerwiinscht, deshalb sollte nach jeder Anwendung kurz mit
diesem Fluid (Empfehlung: "Diinnes Auftragen") die Metalloberflache behandelt werden. Durch die wasserverdrangenden Zusatze wird
der Kontakt zwischen Metalloberflache und verbliebener Feuchte zuverlassig unterbunden.

Sonstige Hinweise

Gebrauchtes Briiniergel niemals zurtick in das Originalgebinde fullen, da sich das

Briniermittel sonst zersetzt und unbrauchbar wird. Bei der Verarbeitung im groReren Stil ist
eine Absaugung erforderlich. Durch das Einwirken von Bruniermittel (saure Beize mit freier
Saure) auf Metalloberflachen kénnen gefahrliche Dampfe und Gase entstehen (unter RS rT oL
anderem der auBerst brennbare Wasserstoff H2). -

Detaillierte Informationen zur sicheren Handhabung, Lagerung, Transport und Umwelt
unserer Produkte finden sich im entsprechenden Sicherheitsdatenblatt.

Verpackungseinheiten

[0 Kanister / 1.000 g Dosen / 100, 250, 500, 1.000 g [ Sprihflasche / ml
[0 Granulat /Grof3e [ Dosierstift / ml O] Spritze / ml
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